Produktinformation Vinn OIi

Leadership in PVC

®Vinnolit P 70 F

Spezialprodukt fir Organosole und Plastisole

Kurzbeschreibung

®Vinnolit P 70 F ist ein extrem feinkdrniges,
verpastbares Homopolymerisat. Mit Losemitteln
bzw. Weichmachern und den Ublichen Zusétzen
lassen sich Organosole sowie Plastisole mit
niedriger Viskositat und hoher Lagerstabilitat
herstellen (Diagramm).
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Beschichtungen aus Vinnolit P 70 F zeichnen
sich aus durch minimale Wasseraufnahme, keine
Eintriibung bei Wassereinwirkung, Glasklarheit,
Hochglanz und sehr gute elektrische und
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dielektrische Eigenschaften. Aufgrund seiner : 1 s s 1000 10000
hohen Kornfeinheit eignet sich Vinnolit Pastenviskositét bei 23°C, 1h nach
P 70 F besonders fur sehr diinne Beschichtun- —o— VN P70F:DINP 100:60 —= VN P70F:EXT:DINP 70:30:60

gen, z. B. Doseninnenlackierung.

Tvoischer Prufmethode

Rohstoffkenndaten y\F/)Vert* Einheit

DIN EN 1SO ISO
K-Wert 70 - 1628-2 1628-2
Reduzierte Viskositat 124 ml/g 1628-2 1628-2
Schittdichte 0,340 g/ml 60 60
KorngréRenverteilung:
Siebrickstand auf Sieb mit
Maschenweite 0,063 mm <04 % 1624 1624
Flichtige Bestandteile <0,3 % - -
Emulgatorgehalt extrem niedrig - - -

* Die oben angegebenen Werte sind typische Messwerte und als Richtwerte zu betrachten. Sie sind keine Spezifikations-
oder Garantiewerte.

BVinnolit = registriertes Warenzeichen der Fa. Vinn  olit GmbH & Co. KG, Deutschland



Produktinformation

Verarbeitung und Anwendung

Vinnolit P 70 F eignet sich fur die Herstellung
von Organosolen und Plastisolen. Organosol-
rezepturen auf Basis von Vinnolit P 70 F kdn-
nen mit sogenannten ,inaktiven“ Losungsmit-
teln (Verdiinnern) und auch mit ,aktiven“ L6-
sungsmitteln, die auf das PVC quellend wir-
ken, abgemischt werden.

Vinnolit P 70 F lasst sich mittels Intensivmi-
scher (Dissolver) in der flissigen Phase gut
dispergieren.

Lediglich fur extreme Anforderungen kann
weiteres mechanisches Abreiben wie z. B. in
der Perimuhle erforderlich sein. In jedem Fall
sollte eine UbermaRige Erwadrmung der Paste
bzw. des Organosols wahrend des Mischvor-
gangs vermieden werden, da dies zu einem
unerwiinschten Viskositatsanstieg flihren
kann. Die fertig zubereiteten Organosole bzw.
Plastisole auf Basis Vinnolit P 70 F lassen sich
nach typischen Auftragsverfahren, wie z. B.
Streichen (Rakel), Reverse-Roll-Coater, Rota-
tionssiebdruck, Spritzapplikation, etc. problem-
los verarbeiten.

Aufgrund seiner sehr feinen und engen Korn-
groRenverteilung - der mittlere Korndurchmes-
ser liegt bei etwa 2 um - eignet sich Vinnolit

P 70 F besonders zur Herstellung von Orga-
nosolen und Plastisolen, die fur sehr diinne
Beschichtungen eingesetzt werden; zu einem
typischen Anwendungsgebiet gehort der Be-
reich der Doseninnenlackierungen mit Schutz-
schichten von lediglich 8-14 pm.

Mit Vinnolit P 70 F lassen sich Beschichtungen
herstellen, die sich durch folgende Eigenschaf-
ten auszeichnen:

- hohe chemische Bestandigkeit
- sehr gute mechanische Festigkeit
- geringste Wasseraufnahme

- sehr gute elektrische und dielektrische
Werte

- hohe Transparenz, glanzende Oberflachen
- Geschmacksneutralitat

- Sterilisationsbesténdigkeit, Pasteurisier-
barkeit.

Verpackung, Lieferung und Lagerung

Verpackung in 25-kg-Séacken.

Vinnolit P 70 F ist trocken und nicht in der Na-
he direkter oder indirekter Warmequellen zu
lagern. Die fir den Transport, das Lagern,
Mischen und Verarbeiten notwendigen Sicher-
heitsmaBnahmen entnehmen Sie bitte dem
aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

Allgemeine Hinweise
Weitere Auskinfte und Empfehlungen zur

Verarbeitung erhalten Sie von unserem Tech-
nischen Service oder unseren Vertretungen.

Die vorliegenden Empfehlungen und Kenndaten entsprechen dem
heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen Uber unsere Produkte
und deren Anwendungsmaoglichkeiten informieren. Sie haben somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften der Produkte oder deren
Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck zuzusichern.

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Angaben erfordern wegen
der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren wéahrend der Verarbei-
tung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene
Prifungen und Versuche.

Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu berticksichtigen.
Eine einwandfreie Qualitat gewéahrleisten wir im Rahmen unserer
Allgemeinen Verkaufsbedingungen.
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